
Инструкция по измерению

k

1.1. Штангенциркулем измерить 

размер «k» квадратного штока и 

занести в таблицу параметров 

записью «kxk»  (например 

«11х11»). В таблице параметров 

указать тип соединения 

квадрата (параллельное или 

диагональное) в соответствии с 

ГОСТ 55510-2013 или ISO 5211. 

В случае круглого соединения 

или соединения с лысками 

размер «k» не указывать, а в 

столбце размера «kхk» указать 

форму штока (круг, лыски).  

1.2. Штангенциркулем измерить 

размер «D» присоединительного 

фланца и занести в таблицу 

параметров записью «ØD»  

(например «Ø 90»).  

1.3. Штангенциркулем измерить 

размер «d1» отверстия  прис-

ного фланца и занести в 

таблицу параметров записью 

«Ød1»  (например «Ø 9»).   

1.4. Определить межосевое 

расстояние «d» между 

отверстиями «d1», для чего: 

штангенциркулем измерить размер 

«A» присоединительного фланца и 

занести в таблицу параметров 

записью «A»  (например «79»). 

Определить размер «d» по 

формуле: d=A-d1. Полученное 

значение занести в таблицу 

параметров записью «d» 

(например «70»).

 Пример: d1=9 мм. (по измерению 

в п. 1.3), измеренное значение 

«A» равно 79 мм.

 d=A-d1=79-9=70 мм.

«d» записываем «70».

1.5. Штангенциркулем измерить 

размер «Dс» зубчатого сектора 

и занести в таблицу параметров 

записью «ØDc»  (например 

«Ø90»). 

Внимание! За диаметр Dc 

принимать максимальный диаметр 

зубчатого сектора (зависит от 

типа зубчатого сектора).

1.6. Штангенциркулем измерить 

размер «Н» зубчатого сектора 

и занести в таблицу 

параметров записью «Н»  

(например «8»). 
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1.7. Штангенциркулем измерить 

размер «В» винта (болта) 

фиксации рукоятки и занести в 

таблицу параметров записью 

«В» (например «15» ). 

 

1.8. Определить положение и 

диаметр «dв» (болта) фиксации 

рукоятки и занести в таблицу 

параметров записью: «Прямое», 

«Левое» или «Правое»  и 

«Ødв». (см. рис) (например 

«Прямое» и и «Ø 8»). 
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